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Materia Prima

;Qué es un software

de captura de datos
en planta (MES)?

Gestidn del Mantenimiento

Producto Intermedio

El software de captura de datos en

planta (MES), es el encargado de

. . . Planificacién
gestionar y monitorizar los procesos e o

productivos que intervienen en la

fabricacion de productos intermedios
y/o terminados a partir de las materias
primas.

La monitorizacion puede realizarse de
forma automatica (senales enviadas por
las maquinas o lineas), o de forma
manual por los operarios que manejan

las ma qu inas. Froducto Terminado l EJECUCION PLANIFICACION

MES ERP

Gestidn de Calidad en Planta
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ERP

e Materias Primas y Articulos
¢ Operarios y Maquinas
e Estructurasy OF's
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I nfo rm a C I O n EXPLQTACION DATOS ACTIVIDAD OPERARIO
¢ Indicadores OEE ¢ Inicio/Fin OF's
¢ Cuadros de mando y Estadisticas e Consumos
¢ Monitorizacion planta ¢ Incidencias
IVI E S * Registros control
¢ Documentacion

SENALES DE MAQUINAS

e Producciones

e Marcha/Paro

* Incidencias, Temperaturas, etc.
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* Presencia de Operarios: Control de presencia en el puesto de trabajo y fabrica.
- Gestion y seguimiento de la produccion mediante ordenes de fabricacion.
* Secuenciacion de la produccion.

+ Control y Gestion de los consumos de materia prima utilizados durante la

Caracteristicas produccion.
. * Formulacion rapida de las materias primas a consumir mediante el uso de
O pe rativas estructuras de fabricacion.
Funcionales .

Gestion de las incidencias productivas e improductivas en maquinas.

Tecnicas

* Seguimiento de la trazabilidad desde la materia prima hasta el producto
terminado.

- Respuestas de control a la produccion por parte de los operarios.
- Captura automatica de senales de maquina.

* Visualizacion online de |a planta.

- Gestion documental. Visualizacion documentos, videos, etc.
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¢ Que ordenes se estan fabricando actualmente en mi planta?

;Que operarios estaban trabajando en una maquina cuando se fabrico
una orden?

¢;Que materias primas se utilizaron para una orden de fabricacion en
concreto? = Trazabilidad y trazabilidad inversa

¢;Qué maquinas, operarios o turnos son los mas productivos durante la
fabricacion?

;Que incidencias, paros, rendimientos se estan produciendo?

¢Que fase de la fabricacion de un producto terminado supone un cuello
de botella en mi proceso productivo?

;En caso de no conformidad de un elemento producido, qué otras
producciones fueron fabricadas con el mismo elemento defectuoso?

¢Cual es la capacidad real de produccion de mis maquinas?
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* Multimaquina, multiorden y multioperario.

- Control de presencia de Operarios en planta y en
maquina.

Caractenstmas - Sencilla interface tactil para facilitar el uso por
Operativas parte de los operarios.

Funcionales

Tecnicas

* Integracion con su ERP. Gestione las carencias de
su ERP directamente en DatPRO2 mientras
continua utilizando su ERP habitual.

- Gestion de la documentacion tecnica.
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1. Conectividad con cualquier origen de datos (ERP, BBDD (SQL
Server, Oracle, Informix, Access), Excel, Project,..)
l. Productos (MP, Auxiliares, PI, PT)

Il. Operarios y Maquinas.
IIl. Estructuras y ordenes de fabricacion

2. Planta
|, Captura de sefales de las maquinas

. . Secuenciacion de la produccion
SOlUC'OneS Il Interface tactil adaptado

IV.  Control de consumos y produccion
V.  Gestion de incidencias

VI.  Gestion de las pautas de control
VII. Trazabilidad total

3. Explotacion de la informacion
. Indicadores de Produccion (OEE, FTT y BTS).

. Visualizacion dinamica informacion (configurable BI)

IIl.  Informes definidos y propios
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* Lectura de todos los datos necesarios para poder gestionar la
fabricacion orientada a estructuras y ordenes de fabricacion, de
forma que siempre disponga de la hoja de ruta para la fabricacion
de cualquier producto

Configurador de OF

S | s = 4 OF15/1133 (0231B002) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS, Opciones OF
O U C I O n e S - A (EXT) MATERIAL PRIMZIPAL (0231B002_EXT, BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 (GRS. Extrusidn Opciones Tareaw

n ] A (AN TBLUKING) AN | BLUKING [ANTIBLOKING) ANTIBLOKING Opciones M.P.»
1 [ Co n ectIVI d a d [ & (EXXON104) EXXON104 [EXXOM104) EXXONT04 Opciones M.P>

& (METALOCEMNO 1227) METALOCENO 1227 (METALOCENO 1227) METALOCEMNO 1227 Opciones M.P-

= (IME} IMERESION [0231B00Z_IMP) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS. Impresc Opclones Tarea»

- & (01231B002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS. Extrusion(0231B002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS, Extrusién Opciones M.

INOF15/11233EXTL1_1 Opciones Seriew

IMOF15/1133EXTLI_3 Optivnes Seriew

= & (COL001T) BLANCO (COLO01) BLANCO Opciones M.P>

FULD1 Dpciones Seriew

& (SPA004) ROJO 485 (5P4004) ROJO 485 OpLivres MP.

= #(CONF) CONFECCION (0231B002_CONF) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS. Confeccignil s lall ==l 0

— & (0221B002_IMDP) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYEO 570 GRS, Imprese (0231B002_IMP) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYEO 570 GRS, Impresc Opciones M.P-

IMoF15/1133IMPLI_1 Optivnes Serfew

IMOF15/1133IMPLT_2 Opciones Seriew
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 Adquisicion automatica de las senales proporcionadas por los
controladores PLC de cada maquina.

- Maquina en marcha

Maquina parada

Maquina en incidencia

Contador de Ciclos

Parametros (Temperatura, presion, luminosidad...)

Soluciones

2. Planta (senales)

Terminales de Planta
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* Gestione la cola de produccion de cada maquina de forma sencilla
y visual, localice las tareas de cada maquina, y optimice la
produccion de su planta.

Volver al Visor de Datos =~ Mes

Visor de Tareas en Maguina

Dia . Semara . Mes Secuencia 30 Oct 2014 Hoy

Soluciones
2. Planta

03:00 | 08:30 | 38:00 | (8:30 | 10:30 | 10:30 | 11:00 | $1:30 | 12:00 | 12:30 | 13:00 | 12:30 14:00 | 14:30 | 15:00 | 15:30 | 16:00 | 16:30 | 17:00 1730 | 18:00 | 18:30 | 12:00 | 18:30

Tarea A-12450

Extrusors 01 Tarza A-G4158

Secuenciacionde la
Produccion.

Tarea B-45865
Tarea 544804 Ta'ea B-40558 | Tarea B-45564

Rebobinadorz UL

[eeccsor Tara C14244

Tmpresera Flexngrafira m

Tarea D-52688

[l 7area D-46538 | _
Cortzdorz [ Selladorz 02 Taraa D-12452
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Soluciones

2.Planta

Interface tactil
adaptado.
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* Interface de usuario sencillo y optimizado, con las opciones
necesarias a un solo clic

Visualizando Ia tarea

0OF,

Tarea Estado FPrew. Ar.
Ext M/07201512:59 (0231B002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS, Extrusidn
BEoris/1133 o !
General  Datos  Incidencia  Operarios bricacl Materlals Cr Accesos rapidos
Producido: BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS, Extrusidng 41.270,00 de 348,55 KG Actusirments hay | operarics en la maquina
Palets 0,00

Tarea

i Ed
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* Mantenga la trazabilidad de todas las materias primas, productos
intermedios y productos terminados durante todo el proceso
productivo.

Poner material en maquina

Se dispone a Indicar al sistema que una materia prima con un numero de sariaflate va 3 ser puesta en maguina, ¥ Que por lo tanto los consumas de dicha materia prima sa realizaran sobre él

S O | U C i O n e S Tarea seleccionada

OF, Tarea FPrev, Art. Cant. Prev. Cant,

2 |a nta s " SETERE U260 M2 10,250.00 MT 17.300,00 MT
. I

ih Materiales actualmente en maguina Materiales disponibles para poner en maquina
Trazabilidad total. iy i P -

{

{0Z318002_EXTH BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBD 570 GRS, Banssidn #  OF1S/1133EXTLI_3 1712015 14,788 52 MT oMt Cantidad Cant Lote Cant.
Articuly Sarie/lote Lote Wpnad Consumida
(02318002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS, Exrusidn OF1SMA33EXTLIG 15.000,00 KG. 44365572 MT 000
#

(02318002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBO 570 GRS. Emrusidn OF1S1123EXTLIS 25.000,00 XG. 73942621 MT 000
#

(DZ318002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBD 570 GRS, Barusitn.  OF131133EXTLI4 00,0045 14,788,527 MT 0,00
&

(0231B002_EXT) BOLSA IMP. FAMILIAR PAYBD 570 GRS, Extrusién OFTSM133EXTLI A 200,00 KG S5 MT a.00
#
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Obtenga rapidamente por maquina los indicadores

* FTT (Piezas bien a la primera)
- OEE (Eficiencia global de la maquina)

* BTS (Ajuste a la Programacion)

3. Explotacion. T )
W e o [ oo

ez n

Fecha inicie:
18201512008 | B Q@ ME2051200 @@
(CLEHOZ) Manadora Clichés 02 @

[CLEHOT) Montadora Clichas 01 @,
r

Indicadores de
Produccion (OEE, FTT o s ,
y BTS) gy TR R rITE T

r
—
9 20 & & 0 W
(EXTO3) Extrusicn 03 &

0 20 40 &0 @ 100
(EXTO2} Extrusicn 02 &

o T (EXTOT) Extrusion 01 @
r i - '
——— o o . | |
40 100 o 20 4 & 80 00 0 20 4 & B0 100 0 S0 4 80 ® 00
[EXTO7) Extrusion 07 &

[EXTOS) Extrusion 06 &

[EXTOS) Extriusion 05 &
v

(EXTO4) Extrusion 04 &
r r
0 20 & 80 80 100 9 X & 80 80 W00 0 20 4 8 80 W00 0 20 4 60 8 1
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Soluciones

3.Visualizaciony * Visualizacion y explotacion dinamica y configurable por el usuario

explotacion de Datos (l)

&R0

’.:..:.. TURNO
et 20 MafianA i
CC O MOCHE
Y i
Estado de la planta o% e )
OVER (TRRDE |
Linea {LINOD) Linea Unica Echnciogy Systams
[CONFO1) Confeccion 01 {IMPOZ] Impresian 02 IMPO1) Impresién 01
WL 1089564% @ W 1A 1095851 % 0@ W 1A 661204 0@ Incidencias Maquina / Horas Produccion de Maguina/Ud
o T -] OFE 0w [+ G .. | -] . = = -
I A e I N o I L] = 2
: 30000
o wmininin ul a g " " BFIETRICA 3000 . UENAS
[EXTOZ) Extrissién 02 (CONFDZ) Confection 02 [REBD1) Rebobinado 01 b= =HumLs anans ——
AREIG D0 2 ERERD 3000 = ZANTIDAD TECRICA
@ 1R 4708865 5@ WL 12479 1] W 1A BINET AW 0@ — 2 PEETi o Ao WERITIR
ANEJG 50 a =
o
o TR ] OEE ] oee TR o EMEEKW 22 F| T e v L T~ S S
P = NFUAAS M nAass m TOWN FIATTA  TRMMARTL INVETORA INFITORS WTFETORS TEWT. NVECINAL TR
L= ] L I o T Lid
ENGEL 13 10 CEMAGOL DEMEG 12 PLASTS 130 LasT21m
SARIREIL HE 5y
(EXTO3) Extrusian 03 (REB02} Rebobinado 02 [LAMET) Laminads 1 Produccion de Maguina/Ud Produccion total de las Maquinas
14000
1B 1R B4sETAW 7@ TR 5924524% @ e 14 20028% (1] I 1200
OfF T L Off T o N . ) Tapmpequei tamire M2/l s
— o — o — o _ e i a0
W CANTIDAD TEQRICA
= WANINA W TRRN 00
(EXTON) Extrusion 01 SRR h s a0
- o
1R BT 4@ o
OfE o o 000 10000 13000 210m 300 123 3436 7 F 3 0UMLBWIEDTESON2234322782:0
T
I L]
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Soluciones

3. Explotacion de Datos (Il)
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DatPROZ

Informes de Produccidon
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Explotacion de los datos mediante informes predefinidos o

informes propios

- ~* Ev M 1 |/1 M L a6 & &

Cantidades Consumidas
EXTO1 Extrusién 01

METALOCENO GLOBO

a a aq

Terminado. Total 1 paginas cargadas.

Actividad Operanios_

maguina pars tzda oparars,
come |2 dempos po-estado de
A LITE,

Basico Maguina_

i i e o vl sl
cue he 1do pasards ura maguina er
Lntier-pa detarninada.

Cantidedes Consumicas

Cartidacas Producizas_

infc-macicn de los prog Jchos

Fichajes Operarics Maouing

*uestra |2z fichajes de cperaria en

Fizhajes Cperarics Plarta

Iuzstra los tiempos de presenc s de

Wisualice los tiemacs v
P UGS, G T Y
dazabil dud go cada B ve una OF,

Ver nfoms

O CL Mensual_

Wisualizesidn dal OLL sor maguina
consohidade por meses,

as incidenc 25 g1z har ccurrida €9
CHUE AU Rl s

O F_Tase_

wisaalizzcidn deta 'zda de toeos las
CONZUMICE ¥ EOOCUCT 00ES gue e
I kgl cauy par: una OF,

wisualizacion dz| Dbk porméquina
Lurm

Ver informs

Presenda Maguina

Muzstra los tiempas de presenc's de
cada caerans er cacs mag.ina de
su plar iy,

pruducidos en cada cave naguie po lume cuda Gooanio er s planle,
I
Hiztarlen O F_ Incidancia Maquina O T F Mario_

20/01/2015 11:26:20

12/12/2014 11:20
16/12/2014 12:40
12/12/2014 11:16

a r 2z wu 11 0 we o & ifle a2 a

Informe de Produccién por Maguina
T e Extrusion 01

OF 112 300,000 00
_EULSA-!O)QDCFP BOLSA & X 200 PR
_ 2m _ 12122014
T mmEmme e

[ os e e
_ 660,00 022%
T suso

— impesn 1
| o EEEEE [ can. Fan ECKETEE
BOLSASINIDOPA  BOLSA &8 X 200 FR
T - T
L S

0o
oo

L
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- Eliminacion de la mayor parte de impresiones en
papel.

- Visualizacion de la produccion y estado de |la planta en
tiempo real.

: - Comparacion historica de los rendimientos vy
VentaJaS producciones de cada una de sus maquinas y operarios.

- Explotacion automatica de la informacion sin
necesidad de introducir manualmente la informacion.

* Informacion sobre los puntos de su fabrica donde es
posible mejorar |la produccion.
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/- Reduccion tiempos medios

0'_0'.0
fabricacion — 15%
* Dimensionar necesidades reales
de planta (materiales y recursos
humanos)
¢ Indicadores clave KPI's—OEE
* Mas eficientes que competencia

‘.V'




